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Rzeszów, 2017-07-19
D E C Y Z J A
Działając na podstawie:

· art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (Dz. U. z 2017r., poz. 1257);
· art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2016 r., poz. 672) w związku z § 2 ust 1 pkt 1 lit. a, b i d rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. 
z 2016r. poz. 71),
po rozpatrzeniu wniosku SYNTHOS AGRO Sp. z o.o., ul. Chemików 1, 
32-600 Oświęcim reprezentowanej przez pełnomocnika Panią Katarzynę Kwiatkowską  przesłanego przy piśmie z dnia 30 maja 2017r. (data wpływu: 
1 czerwca 2017r.) w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego 
z dnia 23 marca 2007r., znak: ŚR.IV-6618/30/06/07 zmienionej decyzjami Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 10 lipca 2014r., znak: 
OS-I.7222.58.1.2013.DW, z dnia 4 grudnia 2014r., znak:OS-I.7222.61.2.2014.DW, z dnia 20 kwietnia 2016r., znak: OS-I.7222.37.2.2016.DW i z dnia 28 lipca 2016r., znak: OS-I.7222.37.3.2016.DW,  udzielającej SYNTHOS AGRO Sp. z o. o., 
ul. Chemików 1, 32-600 Oświęcim, REGON 121299643, NIP 5492404093 (dawniej Zakład Doświadczalny „ORGANIKA” Sp. z o. o., ul. Chemików 1, 37-310 Nowa Sarzyna) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji podstawowych produktów lub półproduktów chemii organicznej i nieorganicznej oraz środków ochronny roślin przy zastosowaniu procesów chemicznych 
o całkowitej wydajności wynoszącej maksymalnie 3405 Mg produktów rocznie
o r z e k a m
I. Zmieniam za zgodą stron decyzję Wojewody Podkarpackiego z dnia 
23 marca 2007r., znak: ŚR.IV-6618/30/06/07 zmienioną decyzjami Marszałka Województwa 10 lipca 2014r., znak: OS-I.7222.58.1.2013.DW, z dnia 
4 grudnia 2014r., znak: OS-I.7222.61.2.2014.DW, z dnia 20 kwietnia 2016r., 



znak: OS-I.7222.37.2.2016.DW i z dnia 28 lipca 2016r., znak: OS-I.7222.37.3.2016.DW, udzielającą SYNTHOS AGRO Sp. z o. o., ul. Chemików 1,
32-600 Oświęcim, REGON 121299643, NIP 5492404093 (dawniej Zakład Doświadczalny „ORGANIKA” Sp. z o.o., ul. Chemików 1, 37-310 Nowa Sarzyna) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji podstawowych produktów lub półproduktów chemii organicznej i nieorganicznej oraz środków ochronny roślin przy zastosowaniu procesów chemicznych o całkowitej wydajności wynoszącej maksymalnie 3405 Mg produktów rocznie, w następujący sposób:

I.1. Punkt  I.2 otrzymuje brzmienie:
„I.2.Parametry urządzeń i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziałania zanieczyszczeniom

I.2.1. Parametry instalacji

W skład instalacji będą wchodzić m.in.:

I.2.1.1. Zestaw do formulacji środków ochrony roślin:

Reaktor estryfikacji  V=4 m3 z lejem zasypowym kwasów, skraplacz  F=6 m2, pompa, destylator V=3,2  m3, skraplacz o powierzchni 5,7 m2, odbieralnik destylatu V=1 m3, filtr workowy. Zanieczyszczenia z reaktora estryfikacji będą wprowadzane do powietrza emitorem E-1, natomiast z pompy próżniowej poprzez skraplacz emitorem E-4. Odebrany destylat zawracany będzie do procesu produkcyjnego. Reaktor formulacji V=4 m3, reaktor stabilizacji V=4 m3, mieszalnik V=1,6 m3 z lejem zasypowym, filtr workowy, pompy membranowe, 2 pompy wirowe, absorber szklany V=100 dm3. Zanieczyszczenia do powietrza będą wprowadzane do powietrza poprzez absorber wodny emitorem E-6. Wody 
z zaabsorbowaną izopropyloaminą zawracane będą do procesu produkcyjnego.

I.2.1.2. Zestaw do produkcji Uniestrolu – reaktor estryfikacji V=4 m3 z lejem zasypowym kwasów, skraplacz F=3,6 m2, zbiornik destylatu zawodnionego metanolu, pompa, podgrzewacz metanolu, przegrzewacz par metanolu, zbiornik surowych estrów, destylator V=1,6 m3, skraplacz estrów, odbieralnik przedgonów V=200 dm3, odbieralnik frakcji właściwej estrów V=1000 dm3, kolumna destylacji metanolu, pompa dozowania metanolu. Wydajność nominalna: 200 Mg/rok. Zanieczyszczenia do powietrza będą wprowadzane do powietrza emitorem E-8 
i poprzez skraplacz emitorem E-2. Skroplony metanol zawracany będzie do procesu produkcyjnego.

I.2.1.3. Zestaw do produkcji koncentratów do fosforanowania – reaktor 
V=1,25 m3, chłodnica, absorber V=200 dm3, pompa membranowa. Wydajność nominalna: 150 Mg/rok. Zanieczyszczenia wprowadzane do powietrza poprzez absorber wodny emitorem E5. Wody z zaabsorbowanym tlenkiem azotu zawracane będą do procesu produkcyjnego.

I.2.1.4. Zestaw do produkcji Polluxu 6 i Polluxu 7 – reaktor – mieszalnik V=1 m3, miernik szklany V=80 dm3, pompa wirowa, pompa próżniowa. Wydajność nominalna: 4 Mg/rok. Zanieczyszczenia z procesu będą kierowane do hali produkcyjnej. 
I.2.1.5. Zestaw do produkcji Liposomów

Reaktor szklany V = 0,005 m3, mieszadło, czapa grzewcza, termometr. 

Wydajność nominalna: 1,0 Mg/rok. Powstające w procesie ciekłe pozostałości będą zbierane w pojemnikach V = 1,0 m3 i przekazywane jako odpad do przetwarzania uprawnionemu podmiotowi. 
I.2.1.6. Zestaw do produkcji Polioli

Reaktor V-3,2 m3, rozdzielacz szklany, pompa membranowa, skraplacz 5,7 m2, odbieralnik V-1,0 m3, pompa wirowa, filtr workowy, układ próżniowy SIHI.

Wydajność nominalna: 50 Mg/rok. Ścieki powstające w instalacji będą odprowadzane do kanalizacji. Opary z procesu będą kierowane do skraplacza 
i zawracane do procesu. Wszystkie urządzenia umieszczone będą na szczelnej zmywalnej posadzce, zapewniającej spływ wszystkich ścieków przemysłowych bezpośrednio do urządzeń kanalizacyjnych. Utrzymywany będzie odpowiedni zapas sorbentów i sprzętu do zabezpieczenia i likwidacji rozlewów.
I.2.2. Zbiorniki magazynowe
Dla potrzeb instalacji eksploatowane będą zbiorniki magazynowe ustawione na szczelnej misie przeciwrozlewczej o wymiarach 5x18 m i pojemności 99 m3.

I.2.2.1. Zbiorniki stojące (2 szt.) o pojemności 32 m3 każdy, do okresowego magazynowania środków ochrony roślin, będą wykonane z blachy kwasoodpornej i wyposażone we właz o średnicy 0,6 m, umiejscowiony ok. 0,5 m nad ziemią, 
a w pokrywie górnej będzie zamontowane odpowietrzenie o średnicy 0,05 m, zamknięte zaworem oddechowym. Oba zbiorniki będą zaizolowane termicznie wełną mineralną pod blachą aluminiową.

I.2.2.2. Zbiornik pośredni leżący, o pojemności 9,0 m3 do okresowego przechowywania dimetyloaminy. Zbiornik wykonany będzie ze stali węglowej, 
z dnami wypukłymi i wyposażony w odpowietrzenie o średnicy 0,3 m połączone 
z płuczką o pojemności 200 dm3 wypełnioną rozcieńczonym kwasem siarkowym, w którym następować będzie absorpcja oparów dimetyloaminy w czasie napełniania. Zbiornik będzie napełniany rurociągiem o średnicy 0,04 m, połączonym na stałe ze zbiornikiem magazynowym, należącym do CIECH Sarzyna S.A. w Nowej Sarzynie. Napełnianie zbiornika będzie się odbywało przy wykorzystaniu pompy pneumatycznej.

I.2.3. Parametry procesów produkcyjnych prowadzonych w instalacji

I.2.3.1. Formulacja środków ochrony roślin

Proces formułowania środków ochrony roślin prowadzony będzie etapowo. I etap polegać będzie na estryfikacji kwasu 2,4-dichlorofenoksyoctowego poprzez  dozowanie namiaru  izooktanolu (alkoholu 2-etyloheksylowego), namiaru kwasu 2,4-dichlorofenoksyoctowego i katalizatora (kPTS) w temp. ok. 85ºC. Reakcja przebiegać będzie z wydzieleniem wody. Po zakończeniu estryfikacji nadmiar izooktanolu będzie oddestylowany i zawracany do następnej szarży. Uzyskany 
w ten sposób ester będzie kierowany do kolejnego etapu produkcji. II etap formułowania środków ochrony roślin polegać będzie na sporządzeniu w reaktorze zawiesiny kwasów organicznych lub ich estrów (substancji czynnych) a następnie dozowaniu do niej aminy, emulgatorów, surfaktantów i innych środków modyfikujących. Następnie produkt będzie filtrowany i kierowany do magazynowania w zbiorniku lub konfekcjonowany do paletopojemników. Opary 
z reaktora kierowane będą do powietrza poprzez absorber wodny, z którego wody z zaabsorbowaną aminą zawracane będą do procesu produkcyjnego. Proces formulacji może przebiegać bez etapu I. Opary zanieczyszczeń z prowadzonego procesu (alkohol 2-etyloheksylowy) będzie wprowadzany do powietrza emitorami: E-1 (z reaktora estryfikacji poprzez skraplacz) oraz E-4 (z pompy próżniowej). Odebrany destylat będzie zawracany do procesu produkcyjnego. 

Zanieczyszczenia z prowadzonego procesu formulacji (izopropyloamina) będzie wprowadzana do powietrza emitorem E-6 poprzez absorber wodny. Wody 
z zaabsorbowaną izopropyloaminą zawracane będą do procesu produkcyjnego.

I.2.3.2. Produkcja Uniestrolu

Proces produkcji Uniestrolu będzie prowadzony w reaktorze w temperaturze 
90 – 140 oC i będzie w pierwszym etapie polegał na dwustopniowej estryfikacji. 
I stopień estryfikacji polegał będzie na dozowaniu kwasów dikarboksylowych 
i stężonego kwasu siarkowego do nadmiaru metanolu. W II stopniu estryfikacji przez reagującą warstwę cieczy przepuszczane będą opary metanolu. Po zakończeniu pierwszego etapu produkcji nadmiar metanolu będzie oddestylowywany z mieszaniny reakcyjnej. W drugim etapie produkcji Uniestrolu prowadzona będzie neutralizacja mieszaniny roztworem ługu sodowego 
i przemywanie jej wodą przemysłową. Trzeci i ostatni etap polegał będzie na destylacji próżniowej. Następnie Uniestrol z odbieralnika będzie rozlewany do opakowań handlowych i kierowany do magazynu wyrobów gotowych. Opary 
z reaktora i wydmuchu pompy próżniowej z destylacji kierowane będą do powietrza poprzez skraplacze, z których skroplony metanol zawracany będzie do procesu produkcyjnego. Ścieki zawierające resztki nieprzereagowanych surowców i produktu będą kierowane do urządzeń kanalizacyjnych CIECH SARZYNA S.A. 
w Nowej Sarzynie. Opary zanieczyszczeń do powietrza będą wprowadzane do powietrza emitorem E-8 i poprzez skraplacz emitorem E-2. Skroplony metanol zawracany będzie do procesu produkcyjnego.

I.2.3.3. Produkcja koncentratów do fosforanowania. 

Proces produkcji koncentratów do fosforanowania prowadzony będzie w reaktorze 
w temperaturze nieprzekraczającej 90°C i polegać będzie na sporządzeniu mieszaniny kwasu azotowego i ortofosforowego, w której roztwarzana będzie biel cynkowa. Po dodaniu całości tlenku cynku zawartość reaktora będzie mieszana. W kolejnym etapie procesu dodawany będzie azotan niklu i azotan miedzi (przyspieszacz fosforanowania). Do mieszaniny po wygrzewaniu dodawana będzie woda w celu doprowadzenia do odpowiedniego stężenia roztworu. Otrzymany produkt poddawany będzie  analizie, a następnie konfekcji. Opary 
zanieczyszczeń z reaktora kierowane będą do powietrza emitorem E-5 poprzez absorber wodny, z którego wody z zaabsorbowanym tlenkiem azotu zawracane będą do procesu produkcyjnego.

I.2.3.4. Produkcja Polluxu 6 i Polluxu 7 

W pierwszym etapie proces produkcji polegał będzie na wytworzeniu półproduktu – benzylidenoacetonu. Produkcja benzylidenoacetonu będzie prowadzona 
w reaktorze w temperaturze pokojowej i będzie polegała na reakcji benzaldehydu 
i acetonu w środowisku wodnym w obecności katalizatora. Po zakończonej syntezie mieszanina będzie zobojętniana kwasem solnym. Dalej po rozdzieleniu się faz – warstwa wodna będzie spuszczana i traktowana jako ściek 
a warstwa organiczna przemywana wodą. Opary zanieczyszczeń z reaktora kierowane będą do przestrzeni hali i odprowadzane do powietrza wentylacją grawitacyjną. Ścieki zawierające resztki nieprzereagowanych surowców i produktu będą kierowane do urządzeń kanalizacyjnych CIECH SARZYNA S.A. w Nowej Sarzynie. W drugim etapie produkcji Polluxów poszczególne składniki będą mieszane w reaktorze w odpowiednich proporcjach w temperaturze pokojowej 
a następnie konfekcjonowane i kierowane do magazynowania. 
I.2.3.5. Produkcja Liposomów

Produkcja liposomów polegać będzie na mieszaniu gliceryny z wodą i lecytyną. Do reaktora szklanego dozowana będzie gliceryna i woda, do których po ich wymieszaniu i podgrzaniu zostanie dodana lecytyna. Następnie zawartość reaktora będzie zmielona w młynku koloidalnym, konfekcjonowana i przekazana do magazynu. Powstające w procesie ciekłe pozostałości będą zbierane 
w pojemnikach i przekazywane do przetwarzania. 

I.2.3.6. Produkcja Polioli

Produkcja polioli składać się będzie z czterech etapów. I etap stanowić będzie  epoksydacja oleju rzepakowego polegająca na mieszaniu oleju rzepakowego 
z mieszaniną kwasu octowego z kwasem siarkowym, a następnie dozowaniu nadtlenku wodoru. Po dodaniu nadtlenku wodoru prowadzony będzie proces wygrzewania do uzyskania docelowej liczby epoksydowej (LEP), a następnie zawartość reaktora będzie schładzana. II etap polegać będzie na myciu epoksydowanego oleju rzepakowego i rozdzieleniu dolnej warstwy zawierającej kwas octowy i wodę. Dolna warstwa zbierana będzie do pojemników V = 1,0 m3 
i okresowo odprowadzana do kanalizacji ścieków przemysłowych Ciech Sarzyna S.A. III etap polegać będzie na oddestylowaniu wody z epoksydowanego oleju rzepakowego. IV etap stanowić będzie synteza polioli (otwarcie pierścieni) polegająca na mieszaniu w reaktorze epoksydowanego oleju rzepakowego 
z mieszaniną kwasu siarkowego i glikolu dietylenowego. Ścieki zawierające resztki nieprzereagowanych surowców i produktu będą kierowane do urządzeń kanalizacyjnych CIECH Sarzyna S.A.. Opary zanieczyszczeń z reaktora 
i wydmuchu pompy próżniowej z destylacji kierowane będą do skraplaczy, 
z których skropliny zawracane będą do procesu produkcyjnego.”

I.2. Tabela Nr 1 otrzymuje brzmienie:
„Tabela Nr 1

	Lp.
	Oznaczenie emitora
	Źródło emisji
	Rodzaj emitowanych zanieczyszczeń
	Dopuszczalna emisja
[kg/h]

	Produkcja substancji organicznych

	1.
	E-2
	Emitor reaktora z procesu produkcji Uniestrolu
	metanol
	0,3204

	2.
	E-8
	Emitor pompy próżniowej – proces produkcji Uniestrolu
	metanol (alkohol metylowy)
	0,0092

	Produkcja substancji nieorganicznych

	3.
	E-5
	Emitor reaktora – proces produkcji koncentratów do fosforanowania
	tlenki azotu
	0,0926

	Produkcja środków ochrony roślin 

	4.
	E-1
	Emitor reaktora procesu estryfikacji
	alkohol 2-etyloheksylowy
	nie określa się 

	5.
	E-4
	Emitor pompy próżniowej procesu estryfikacji
	alkohol 2-etyloheksylowy
	nie określa się 

	6.
	E-6
	Emitor reaktora formulacji środków ochrony roślin
	izopropyloamina
	nie określa się 


I.3. Punkt  II.3 otrzymuje brzmienie:

„II.3. Dopuszczalne rodzaje i ilości wytwarzanych odpadów

II.3.1. Odpady niebezpieczne

Tabela Nr 3

	Kod
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstania
	Podstawowy skład chemiczny 
i właściwości
	Ilość

Mg/rok

	07 01 10*
	Inne zużyte sorbenty
i osady pofiltracyjne
	Prowadzone syntezy, likwidacja wycieków
	MCPA, MCPP, 2,4-D, tlenek cynku, zużyty węgiel aktywny, pozostałości kwasu glutarowego, bieli cynkowej 
i substancji aktywnych 
z produkcji środków ochrony roślin, oksyetylenowane aminy tłuszczowe, substancje nierozpuszczalne 
w wodzie. Odpad stały, drażniący, szkodliwy, żrący, uczulający, ekotoksyczny.
	1,5

	07 01 11*
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków zawierające substancje niebezpieczne
	Czyszczenie kanalizacji 
i studzienek
	Krzemionka, alkohol metylowy, 2-etyloheksylowy, smoły i popioły z destylacji, sole wanadu i miedzi, estry dimetylowe kwasów dikarboksylowych, estry 2-etyloheksylowe kwasu MCPA, MCPP, MPPP-P
 i 2,4-D, fosfoniany, kwasy karboksylowe 
i pochodne, tlenki cynku, alkohole, azotany niklu 
i miedzi, fenoksykwasy 
i związki z grupy fosfonianów. Odpad stały, 
w formie uwodnionych szlamów, szkodliwy ekotoksyczny.
	15,0

	07 04 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne
	Pozostałość kubowa 
z destylacji Uniestrolu 
i estrów fenoksykwasów

oraz syntez doświadczalnych
	Alkohol metylowy, 
2-etyloheksylowy, smoły i popioły z destylacji, sole wanadu i miedzi, estry dimetylowe kwasów dikarboksylowych, estry 
2-etyloheksylowe kwasu MCPA, MCPP, MPPP-P 
i 2,4-D. Odpad ciekły, łatwopalny, drażniący , szkodliwy, ekotoksyczny.
	35,0

	07 01 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory
 z przemywania i ciecze macierzyste
	Produkcja Uniestrolu, środków ochrony roślin, syntezy doświadczalne
	Alkohol metylowy, 2-etyloheksanol, ksylen. Odpad płynny, półpłynny, stały lub w formie bezwodnych szlamów drążnicy, szkodliwy, żrący, uczulający, ekotoksyczny.
	8,0

	07 04 10*
	Inne sorbenty i osady pofiltracyjne
	Prowadzone syntezy,  syntezy doświadczalne czyszczenie studzienek 
i osadników
	Fosfoniany, kwasy karboksylowe 
i pochodne, tlenki cynku, alkohole, azotany niklu 
i miedzi. Odpad płynny półpłynny, stały lub w formie bezwodnych szlamów zawierających estry kwasów karboksylowych, szkodliwy, drążnicy, żrący, uczulający, ekotoksyczny.
	2,0

	07 04 13*
	Odpady stałe zawierające substancje niebezpieczne 
	Z produkcji środków ochrony roślin
	Folia PE, worki PE, papier (celuloza, hemiceluloza), zanieczyszczone fenoksykwasami, kwasami karboksylowymi 
i związkami z grupy fosfonianów oraz innymi substancjami czynnymi Odpad stały zanieczyszczone kwasami organicznymi 
i środkami ochrony roślin, drążnicy, żrący, ekotoksyczny.
	5,0

	07 04 80*
	Przeterminowane środki ochrony roślin 
	Produkcja środków ochrony roślin
	Glifosat i jego sole i estry, estry dimetylowe kwasów dikarboksylowych, estry 2-etyloheksylowe kwasu MCPA, MCPP, MPPP-P 
i 2,4-D., kwas 2,4-D.

Odpad stały, toksyczny , ekotoksyczny.
	0,2

	13 02 05*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych 
	Zużyte oleje
 z urządzeń 
produkcyjnych
	Węglowodory z solami metali, sulfoniany, aminy, tiofosforany związków zawierających wapń, cynk, sód, magnez, fosfor, siarkę, azot. Kwasy organiczne, alkohole, aldehydy, ketony, fenole, WWA, żywice, asfalteny związki chloru. Odpad ciekły o ciemnej barwie, podwyższonej lepkości, toksyczny, ekotoksyczny.
	0,1

	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpady opakowaniowe 
z po surowcach chemicznych
	PE, PP, celuloza, włókna organiczne, stal, żelazo, aluminium. Odpad stały, łatwopalny, drażniący.
	120

	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	Z bieżącej działalności produkcyjnej 
i pomocniczej
	Bawełna , włókna naturalne 
i sztuczne. Odpad stały, drażniący, szkodliwy.
	0,5

	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 1602 09 
do 16 02 12
	Zużyte źródła światła 
z oświetlania pomieszczeń produkcyjnych
	Szkło (krzemionka), elektrody metalowe, rtęć aluminium, luminofor, PP, PE. Odpad stały, szkodliwy toksyczny.
	0,05

	16 05 06*
	Chemikalia laboratoryjne 
i analityczne zawierające substancje niebezpieczne, w tym ich mieszaniny chemikaliów analitycznych 
i laboratoryjnych
	Kontrola jakości wyrobów 
w laboratorium, prace badawczo- rozwojowe  
	Mieszaniny kwasów nieorganicznych 
i zasad, aceton, ksylen, roztwory poanalityczne, elementy, barwniki. Odpad stały niejednorodny,  łatwopalny, szkodliwy, drążnicy, żrący, uczulający, ekotoksyczny, działający na rozrodczość.
	1,0

	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Zużyte baterie akumulatorowe
	PET, żywice silikonowe, tlenki ołowiu, elektrolit 
(r-r kwasu siarkowego) Odpad stały lub ciekły, łatwopalny, szkodliwy, drążnicy, żrący, uczulający, ekotoksyczny.
	0,05

	17 01 06*
	Zmieszane lub wysegregowane odpady
 z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia zawierające substancje niebezpieczne 
	Remonty aparatury technologicznej 
i obiektów budowlanych, wymiana wypełnień kolumn destylacyjnych
	Ceramika, keramzyt, związki wapnia, tlenki metali, krzemionka, żywice oraz zanieczyszczenia:  alkohol metylowy, 2-etyloheksylowy, smoły i popioły z destylacji, sole wanadu i miedzi, estry dimetylowe kwasów dikarboksylowych, estry 2-etyloheksylowe kwasu MCPA, MCPP, MPPP-P 
i 2,4-D, ksylen, fosfoniany, kwasy karboksylowe 
i pochodne, tlenki cynku, alkohole, azotany niklu 
i miedzi,  fenoksykwasy 
i związki z grupy fosfonianów.

Odpad stały, drażniący, ekotoksyczny, szkodliwy.
	3,0

	RAZEM
	191,4


w tym:
Tabela Nr 3a
	Kod 
	Nazwa 
	Ilość 

Mg/rok

	Produkcja substancji organicznych

	07 01 10*
	Inne zużyte sorbentyi osady pofiltracyjne
	0,25

	07 01 11*
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków zawierające substancje niebezpieczne
	2,5

	07 04 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne
	5,0

	07 01 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania 
i ciecze macierzyste
	1,0

	07 04 10*
	Inne sorbenty i osady pofiltracyjne
	0,5

	07 04 13*
	Odpady stałe zawierające substancje niebezpieczne 
	1,0

	13 02 05*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych 
	0,025

	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	20,0

	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania 
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	0,1

	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 1602 09 do 16 02 12
	0,0125

	16 05 06*
	Chemikalia laboratoryjne i analityczne zawierające substancje niebezpieczne, w tym ich mieszaniny chemikaliów analitycznych i laboratoryjnych
	0,25

	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	0,0125

	17 01 06*
	Zmieszane lub wysegregowane odpady
 z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia zawierające substancje niebezpieczne 
	1,0

	RAZEM
	31.65

	Produkcja substancji nieorganicznych

	07 01 10*
	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne
	0,25

	07 01 11*
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków zawierające substancje niebezpieczne
	2,5

	07 04 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne
	5,0

	07 01 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory
 z przemywania i ciecze macierzyste
	1,0

	07 04 10*
	Inne sorbenty i osady pofiltracyjne
	0,5

	07 04 13*
	Odpady stałe zawierające substancje niebezpieczne 
	1,0

	13 02 05*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych 
	0,025

	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	20,0

	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania 
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	0,1

	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 1602 09 do 16 02 12
	0,0125

	16 05 06*
	Chemikalia laboratoryjne i analityczne zawierające substancje niebezpieczne, w tym ich mieszaniny chemikaliów analitycznych i laboratoryjnych
	0,25

	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	0,0125

	17 01 06*
	Zmieszane lub wysegregowane odpady
 z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia zawierające substancje niebezpieczne 
	1,0

	RAZEM
	31,65


	Produkcja środków ochrony roślin

	07 01 10*
	Inne zużyte sorbenty i osady pofiltracyjne
	1,0

	07 01 11*
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków zawierające substancje niebezpieczne
	10,0

	07 04 08*
	Inne pozostałości podestylacyjne
	25,0

	07 01 04*
	Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory
 z przemywania i ciecze macierzyste
	6,0

	07 04 10*
	Inne sorbenty i osady pofiltracyjne
	1,0

	07 04 13*
	Odpady stałe zawierające substancje niebezpieczne 
	3,0

	07 04 80*
	Przeterminowane środki ochrony roślin 
	0,2

	13 02 05*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych 
	0,05

	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	80,0

	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	0,3

	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 1602 09 do 16 02 12
	0,025

	16 05 06*
	Chemikalia laboratoryjne i analityczne zawierające substancje niebezpieczne, w tym ich mieszaniny chemikaliów analitycznych i laboratoryjnych
	0,5

	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	0,025

	17 01 06*
	Zmieszane lub wysegregowane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych 
i elementów wyposażenia zawierające substancje niebezpieczne 
	1,0

	RAZEM
	128,1


II.3.2. Odpady inne niż niebezpieczne 

Tabela Nr 4

	Kod
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstania
	Podstawowy skład chemiczny 
i właściwości
	Ilość

Mg/rok

	08 01 99
	Inne nie wymienione odpady
	Zabezpieczenie  instalacji 
i konstrukcji
	Żywica silikonowa, żywica epoksydowa, szkło wodne potasowe, lateks, kauczuk, polioctan winylu, żywica akrylowa. Odpad stały.
	0,05

	12 01 01
	odpady z toczenia 
i piłowania żelaza i jego stopów
	Prace warsztatowo- remontowe
	Żelazo i jego stopy, stal nierdzewna, aluminium, miedź. Odpad stały.
	0,05

	12 01 21
	Zużyte materiały szlifierskie inne niż wymienione w 12 01 20
	Prace warsztatowo- remontowe (szlifowanie 
i czyszczenie powierzchni)
	Masa tarcz szlifierskich (krzemionka i tlenki krzemu, tlenki glinu, tlenki żelaza). Odpad stały.
	0,05

	12 01 13
	Odpady spawalnicze
	Prace spawalnicze
	Stal węglowa 
z elementami ze stali nierdzewnej, żużel, dodatki stopowe. żelazo, mangan, krzem, domieszki: chrom, tytan, aluminium, miedź, magnez, niob, molibden, wapń, potas, sód, tytan, węgiel. Odpad stały.
	0,05

	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury
	Konfekcja wyrobów 
	Celuloza i papier. Odpad stały, palny.
	8,0

	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Konfekcja wyrobów 
	Tworzywa sztuczne (PE, PP, PET i in.). Odpad stały, palny.
	7,0

	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Konfekcja wyrobów  
	Celuloza, lignina, skrobia, włókna organiczne. Odpad stały, palny.
	3,5

	15 01 04
	Opakowania z metali
	Konfekcja wyrobów gotowych
	Stal i jej stopy. Odpad stały.
	20,0

	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Opakowania 
z działalności laboratorium (butelki, balony) nie zawierające substancji niebezpiecznych  
	Krzemionka. Węglan sodowy, węglan potasowy, saletry, barwniki Odpad stały.
	0,5

	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niż wymienione  w 15 02 02
	Obsługa maszyn i urządzeń
	Bawełna, włóka naturalne i sztuczne, celuloza, PE, PP, PVC, PS, krzemionka.
 Odpad stały, palny.
	0,2

	16 01 03
	Zużyte opony
	Wymiana 
w pojazdach sam. i innych maszynach roboczych
	Kauczuk, sadza, krzemionka, oleje, żywice, siarka. Odpad stały, palny.
	0,5

	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne  niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Wymiana 

w maszynach 
i urządzeń
	PET, HDPE, LDPE, PTFE tworzywa sztuczne pochodzenia naturalnego – np. galalit, stopy metali, stal, aluminium, miedź. Odpad stały.
	0,05

	16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	Wymiana 

w maszynach 
i urządzeń
	PET, HDPE, LDPE, PTFE tworzywa sztuczne pochodzenia naturalnego – np. galalit, stopy metali, stal, aluminium, miedź. Odpad stały.
	0,1

	RAZEM
	40,05 


w tym :
Tabela Nr 4a
	Kod 
	Nazwa 
	Ilość 

Mg/rok

	Produkcja substancji organicznych

	08 01 99
	Inne nie wymienione odpady
	0,0125

	12 01 01
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza i jego stopów
	0,0125

	12 01 21
	Zużyte materiały szlifierskie inne niż wymienione w 12 01 20
	0,0125

	12 01 13
	Odpady spawalnicze
	0,0125

	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	2,0

	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	2,0

	15 01 03
	Opakowania z drewna
	1,0

	15 01 04
	Opakowania z metali
	5,0

	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	0,125

	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niż wymienione  w 15 02 02
	0,05

	16 01 03
	Zużyte opony
	0,125

	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne  niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	0,0125

	16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	0,025

	RAZEM
	10,39

	Produkcja substancji nieorganicznych

	08 01 99
	Inne nie wymienione odpady
	0,0125

	12 01 01
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza i jego stopów
	0,0125

	12 01 21
	Zużyte materiały szlifierskie inne niż wymienione 
w 12 01 20
	0,0125

	12 01 13
	Odpady spawalnicze
	0,0125

	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	2,0

	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	2,0

	15 01 03
	Opakowania z drewna
	1,0

	15 01 04
	Opakowania z metali
	5,0

	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	0,125

	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niż wymienione  w 15 02 02
	0,05

	16 01 03
	Zużyte opony
	0,125

	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne  niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	0,0125

	16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	0,025

	RAZEM
	10,39

	Produkcja środków ochrony roślin

	08 01 99
	Inne nie wymienione odpady
	0,025

	12 01 01
	odpady z toczenia i piłowania żelaza i jego stopów
	0,025

	12 01 21
	Zużyte materiały szlifierskie inne niż wymienione w 12 01 20
	0,025

	12 01 13
	Odpady spawalnicze
	0,025

	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	4,0

	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	3,0

	15 01 03
	Opakowania z drewna
	1,5

	15 01 04
	Opakowania z metali
	10,0

	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	0,25

	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niż wymienione  w 15 02 02
	0,1

	16 01 03
	Zużyte opony
	0,25

	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne  niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	0,025

	16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	0,05

	RAZEM
	19,28


I.4.  Punkt  V.2 otrzymuje brzmienie:

„V.2. Maksymalna ilość podstawowych surowców i materiałów stosowanych 
w produkcji
Tabela Nr 16
	Lp.
	Rodzaj materiałów i surowców
	Jednostka
	Zużycie 

	1.
	Kwas azotowy*
	Mg/rok
	70

	2.
	Kwas ortofosforowy*
	Mg/rok
	80

	3.
	Akrylan metylu*
	Mg/rok
	2

	4.
	Aldehyd octowy*
	Mg/rok
	2

	5.
	Biel cynkowa*
	Mg/rok
	30

	6.
	Azotan niklu*
	Mg/rok
	2

	7.
	Azotan miedzi*
	Mg/rok
	2

	8.
	Aminy*
	Mg/rok
	500

	9.
	Glikol dietylenowy*
	Mg/rok
	10

	10.
	Hydrochinon*
	Mg/rok
	1

	11.
	Kwas siarkowy stężony*
	Mg/rok
	5

	12.
	Kwasy dikarboksylowe*
	Mg/rok
	200

	13.
	Wodorotlenek sodu*
	Mg/rok
	40

	14.
	Metanol*
	Mg/rok
	120

	15.
	2-etyloheksanol*
	Mg/rok
	200

	16.
	Kwasy organiczne *(substancje czynne)
	Mg/rok
	1600

	17.
	Kwas p-toluenosulfonowy*
	Mg/rok
	15

	18.
	Surfaktanty, emulgatory, substancje, modyfikujące*
	Mg/rok
	650

	19.
	Nadtlenek wodoru 35%*
	Mg/rok
	40

	20.
	Kwas octowy*
	Mg/rok
	15

	21.
	Kwas solny*
	Mg/rok
	2

	22.
	Olej rzepakowy 
	Mg/rok
	25

	23.
	Lecytyna sojowa 
	Mg/rok
	0,7

	24.
	Gliceryna farmaceutyczna 
	Mg/rok
	0,5

	25.
	Glikol propylenowy
	Mg/rok
	40

	26.
	Woda amoniakalna*
	Mg/rok
	4

	27.
	Zieleń malachitowa*
	Mg/rok
	0,04

	28.
	Alkohol izopropylowy*
	Mg/rok
	1,5

	29.
	Wodorotlenek potasu*
	Mg/rok
	40

	30.
	Aceton techniczny*
	Mg/rok
	0,5

	31.
	Benzaldehyd*
	Mg/rok
	0,4


 *substancje niebezpieczne
II. Pozostałe warunki decyzji pozostają bez zmian
Uzasadnienie
Pismem z dnia 30 maja 2017r., znak: 63/JR/2017 SYNTHOS AGRO 
Sp. z o. o., ul. Chemików 1, 32-600 Oświęcim reprezentowana przez pełnomocnika Panią Katarzynę Kwiatkowską wystąpiła z wnioskiem o zmianę decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 23 marca 2007r., znak: ŚR.IV-6618/30/06/07 zmienionej decyzjami Marszałka Województwa Podkarpackiego 
z dnia 10 lipca 2014r, znak: OS-I.7222.58.1.2013.DW, z dnia 4 grudnia 2014r., znak: OS-I.7222.61.2.2014.DW z dnia 20 kwietnia 2016r., znak: OS-I.7222.37.2.2016.DW i z dnia 28 lipca 2016r., znak: OS-I.7222.37.3.2016.DW udzielającej  SYNTHOS AGRO Sp. z o.o., ul. Chemików 1, 32-600 Oświęcim, REGON 121299643, NIP 5492404093 (dawniej Zakład Doświadczalny „ORGANIKA” Sp. z o.o., ul. Chemików 1, 37-310 Nowa Sarzyna) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji podstawowych produktów lub półproduktów chemii organicznej i nieorganicznej oraz środków ochronny roślin przy zastosowaniu procesów chemicznych o całkowitej wydajności wynoszącej maksymalnie 3 405 Mg produktów rocznie.
Wniosek Spółki został umieszczony w publicznie dostępnym wykazie danych o dokumentach zawierających informacje o środowisku i jego ochronie pod numerem 435/2017. 
Eksploatowane instalacje klasyfikują się zgodnie z ust. 4 pkt 1, 2 i 4 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. 
w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości do instalacji  w przemyśle chemicznym do wytwarzania przy zastosowaniu procesów chemicznych lub biologicznych: organicznych substancji chemicznych, nieorganicznych substancji chemicznych i środków ochrony roślin lub produktów biobójczych.

Instalacje zaliczane są zgodnie z § 2 ust.1 pkt 1 litera a, b i d rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko do przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w związku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony środowiska właściwym w sprawie jest marszałek województwa. 
Pismem z dnia 6 czerwca 2017r., znak: OS-I.7222.7.5.2017.DW zawiadomiono o wszczęciu postępowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji.
Zgodnie z art. 209 ust.1 ustawy Poś wersja elektroniczna wniosku została przesłana Ministrowi Środowiska przy piśmie z dnia 6 czerwca 2017r., znak: 
OS-I.7222.7.5.2017.DW.
Przedmiotem wniosku jest przede wszystkim zwiększenie ilości wytwarzanych odpadów niebezpiecznych o 98 Mg/rok, oraz innych niż niebezpieczne o 4 Mg/rok. Ponadto zwiększeniu ulegnie ilość wykorzystywanych materiałów i surowców o 314 Mg/rok. Zmiany te są wynikiem niedoszacowania  instalacji na etapie sporządzania wniosku na co istotny wpływ miało przejęcie przez Spójkę Zakładu. Nastąpiły również zmiany w organizacji produkcji. Analizując przedstawioną dokumentację uznano, że wnioskowane zmiany nie będą powodować znaczącego zwiększenia oddziaływania instalacji na środowisko i nie mieszczą się w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 214 ust. 3 
i art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony środowiska.
Po szczegółowym zapoznaniu się z przedłożoną dokumentacją uznano, że   spełnia ona wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony środowiska.
Prowadzący instalacje w celu efektywniejszego wykorzystania posiadanych maszyn i urządzeń wprowadził niewielkie zmiany w zakresie prowadzonych procesów technologicznych, co nie miało wpływu na wzrost oddziaływania instalacji na środowisko. Wydajność nominalna wszystkich instalacji pozostała na niezmienionym poziomie. W związku z powyższym wprowadzono zmiany 
w punkcie I pozwolenia. 
Zweryfikowana została ilości wykorzystywanych surowców co związane było ze wzrostem produkcji, która do tej pory była poniżej wydajności nominalnej instalacji, co skutkowało zmianą punktu V decyzji.
Pomimo wzrostu ilości wykorzystywanych surowców i materiałów niebezpiecznych Zakład nadal nie jest zaliczona do instalacji o zwiększonym lub dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej zgodnie 
z rozporządzeniem Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2016r. w sprawie rodzajów i ilości znajdujących się w zakładzie substancji niebezpiecznych, decydujących o zaliczeniu zakładu do zakładu o zwiększonym lub dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej (Dz. U. z 2016r., poz. 138). W związku z czym Spółka nie podlega obowiązkowi opracowania programu zapobiegania poważnym awariom przemysłowym dla zakładu o zwiększonym ryzyku lub dużym ryzyku w rozumieniu art. 248 ustawy Prawo ochrony środowiska.
W I.2. decyzji zweryfikowano oznaczenie emitorów E-1 i E-4, które 
w poprzednim wniosku o zmianę pozwolenia zostały omyłkowo zamienione. Rodzaj i wielkość dopuszczalnej emisji pyłów i gazów do powietrza nie zostały zmienione. Użyty w tabeli zwrot „nie określa się” oznacza, że emitorami E-1, E-4 
i E-8 wprowadzane są do powietrza zanieczyszczenia, które nie mają określonej normy w rozporządzeniu Ministerstwa Środowiska z dnia 26 stycznia 2010r. 
w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu i z tego powodu nie ma podstaw do określenia dopuszczalnej emisji.
Zgodnie z art. 188 i 202 ust. 4 ustawy – Prawo ochrony środowiska, 
w pozwoleniu określono warunki dotyczące wytwarzania odpadów. Sumaryczna ilość wytwarzanych odpadów niebezpiecznych zwiększyła się z 93,4 Mg/rok na 191,4 Mg/rok, natomiast odpadów innych niż niebezpieczne z 36,05 Mg/rok na 40,05 Mg/rok. Wzrost ilości wytwarzanych odpadów jest wynikiem 
niedoszacowania instalacji, w związku z niewykorzystywaniem pełnych zdolności produkcyjnych oraz zwiększenia ilości zleceń konfekcyjnych. Ponadto powiększył się udział surowców pakowanych w metalowe i tworzywowe beczki, które nie mogą zostać powtórnie wykorzystane.
Wprowadzone zmiany obowiązującego pozwolenia zintegrowanego nie zmieniają ustaleń dotyczących spełnienia wymogów wynikających z najlepszych dostępnych technik. W Spółce zapewniony jest ciągły nadzór, w tym także nad całokształtem oddziaływań na środowisko. 
Ponadto na podstawie wniosku uznano, że instalacja po zmianach będzie spełniać wymogi prawne w zakresie emisji gazów i pyłów do powietrza, emisji ścieków do wód i hałasu do środowiska, a gospodarka odpadami prowadzona będzie prawidłowo. 

Analizując wskazane powyżej okoliczności w szczególności w zakresie zmian instalacji, wzrostu emisji do środowiska oraz spełnienia wymagań dokumentów referencyjnych ustalono, że zachowane będą standardy jakości środowiska oraz, że wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienią ustaleń dotyczących spełnienia wymogów wynikających z najlepszych dostępnych technik (BAT), o których mowa w art. 204 ust.1 w związku z art. 207 ustawy Prawo ochrony środowiska.  

Zachowane są również standardy jakości środowiska.
Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155 ustawy Kpa, przemawia słuszny interes Strony. Biorąc powyższe pod uwagę orzeczono jak w sentencji decyzji 

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnił stronie czynny udział w każdym stadium postępowania a przed wydaniem decyzji umożliwił wypowiedzenie się co do zebranych materiałów.
Pouczenie
1. Od niniejszej decyzji służy odwołanie do Ministra Środowiska 
za pośrednictwem Marszałka Województwa Podkarpackiego w terminie 14 dni 
od dnia doręczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania stronie przysługuje prawo 
do zrzeczenia się odwołania, które należy wnieść do Marszałka Województwa Podkarpackiego. Z dniem doręczenia Marszałkowi Województwa Podkarpackiego oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania niniejsza decyzja staje się ostateczna i prawomocna.
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